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54/ Procddd et installation de garnissage d'un cortteneur avec un chapelet souple de prod u its conditionnes en 
unites indrviduelles. 

(57) - Conditfonnement en sachets individuels de doses de 
pToauits. 

- L'installation comprend: 

. un bati (12) portant une colonne verticale (14), telesco- 
pique, reliable en position, 

. une potence (17) adaptee sur la colonne et portant un 
systeme mobile a balancier (18), a meme d'etre anime d'un 
premier deplacement altematif selon une direction horizon- 
tale (x-x*) et d'un second deplacement du type pas a pas, 
altematif pendulaire, 

. des moyens (28) d'entraTnement en defilement du cha- 
pelet porte par le systeme, 

. et des moyens (35, 38, 37) de guidage du cheminement 
du chapelet le long de la colonne, de la potence et du sys- 
teme. 

- Application aux epices. 
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PROCEDE ET INSTALLATION DE GARNISSAGE D'UN CONTENEUR AVEC UN 
CHAPELET SOUPLE DE PRODUITS CONDITIONNES EN UNITES INDIVIDUELLES 

La presente invention concerne la production d'unites 
elemental res de produits divers, sous la forme de sachets ou doses 
formes de fagon automatique sous la forme d'un chapelet continu. 

Pour assurer Le conditionnement en sachets ou doses 
individuelles de produits divers, notamment pulverulents, 
granuleux ou autres, il a ete preconise de constituer de telles 
doses ou sachets par remplissage fractionne d'une bande de matiere 
souple appropriee, sous forme tubulaire genera lement, laquelle est 
segmentee par des plages de soudure echelonnees ayant pour 
vocation d'assurer la ferraeture etanche des doses ou sachets 
individuels et de permettre La separation de deux sachets 
successifs qui peuvent ainsi etre sectionnes relativement. 

Une telle methode de conditionnement s'est averee 
parti culierement interessante par la possibility de faire 
intervenir une fabrication en continu, entierement automatisee, 
permettant de produire des sachets ou doses a caractere 
reproductible, tant en forme qu'en masse et/ou composition. 

Si Les avant ages ci-dessus sont manifestement acquis, le 
conditionnement sous forme de chapelets presente, encore, 
differentes difficultes de mise en oeuvre- Parmi ces difficultes, 
it faut citer la distribution unitai re sur les lieux 
d'utilisation, k partir d'un chapelet en continu et, en amont 
d'une telle utilisation, la necessite absolue de pouvoir 
conditionner un tel chapelet dans un conteneur a meme d 1 assurer 
une fonction d'entreposage, de transport et d'alimentation 
ulterieure de chaines automatiques de distribution des sachets. 

Jusqu f a present, il peut etre considere qu'une telle 
fonction n'est pas assumee en raison, principalement, de 
IMmpossibilite d'assurer le rangement et le garnissage convenable 
d'un chapelet fabrique en continu a L'interieur d'un conteneur. 

Jusqu'a present, Le conditionnement d'un chapelet produit 
en continu s'effectue par pliage accordeon dans une caisse ou un 
conteneur approprie dont la largeur est sensiblement egale a celLe 
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du chapelet. Cette methode n'est pas satisfaisante car La capacite 
des conteneurs est faible et ne convient pas au debit des machines 
de production ou d'uti lisation. 

La presente invention vise a remedier aux inconvenients 
ci-dessus en proposant une machine, voire- une installation, ainsi 
qu'un procede de mise en oeuvre permettant d' assurer, a la sortie 
d'une machine de fabrication d'un chapelet de conditionnement, le 
garnissage automatique de conteneurs de grande capacite 
susceptibles de permettre une reprise ulterieure par des 
installations de distribution de sachets ou doses elementaires 
decoup6s en continu a partir du defilement sans fin d'un chapelet 
issu d'un conteneur-magasin. 

Pour atteindre I'objectif ci-dessus, I'invention vise, 
tout d'abord, un procede de garnissage consistant a : 

- prendre en charge un chapelet continu par un 
systeme mobile a baLancier, a meme d'etre anime 
d'un premier deplacement alternatif selon une 
direction horizontale et d'un second deplacement 
du type pas a pas, alternatif, pendulaire, 

- disposer le systeme h I'aplomb .d'un conteneur 
dont la largeur est superieure a celle du 
chapelet et dont la longueur est orientee 

paraUelement a la direction de deplacement 

horizontale, 

- entrainer le defilement, a vitesse constante, du 
chapelet par une partie de pose du systeme, 

- mouvoir le systeme dans le premier sens de 
deplacement alternatif horizontal selon une 
course aller sur toute La longueur utile du 
conteneur, 

- detecter La fin de course aller pour commander le 
depLacement pendulaire d'un pas dans un sens du 
systeme, 

- mouvoir le systeme dans le second sens de 
deplacement alternatif horizontal selon une 



3 



2658785 



course retour, 

- detecter la fin de course retour pour commander 
Le deplacement pendulaire d'un pas toujours dans 
Le meme sens, 

- maintenir les conditions pr^cedentes de 
fonctionnement sequentiel jusqu'a couvrir toute 
La Largeur du conteneur par depLacements 
pendulaires successifs d'un pas pour former, dans 
le conteneur, un lit de chapelet, 

- renouveler Les memes conditions de fonctionnement 
sequentieL apres avoir inverse Le sens de 
deplacement pendulaire pour const ituer un second 
lit de chapelet, 

- et proceder ainsi de suite jusqu'a remplissage du 
conteneur. 

L 1 invention a egalement pour objet une installation de 
garnissage a meme de mettre en oeuvre le proced£ ci-dessus et 
comportant, a cette fin : 

- un bati portant une colonne verticale, 
telescopique, reglable en position, 

- une potence adaptee sur la colonne et portant un 
systeme mobile k balancier, a meme d'etre anime 

_d^un premier deplacement alternatif seLon une 
direction horizontaLe et d f un second deplacement 
du type pas a pas, alternatif pendulaire, 

- des moyens d^ntrainement en defilement du 
chapelet porte par le systeme, 

- et des moyens de guidage du cheminement du 
chapelet le long de La colonne, de la potence et 
du systeme. 

Oiverses autres caracteristiques ressortent de la 
description faite ci-dessous en reference aux dessins annexes qui 
montrent, a titre d'exemples non Limitatifs, des formes de 
realisation de Tobjet de ^invention. 

La fig. 1 est une coupe-elevation d'une installation 
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conforrae a l* invention. 

Les fig. 2 et 3 sont des vues prises, respectivement, 
selon Les Lignes II-II et III-III de La fig. 1- 

La fig. 4 est une vue en plan iL Lust rant une variante de 
05 realisation. 

La fig- 5 est une perspective partieLLe montrant un 
detail caracteristique de construction de l*un des eLements seLon 
La fig. 5. 

La fig. 6 est une coupe transversa Le correspondent, 

10 sensibLement, a La Ligne VI-VI de La fig. 1, 

SeLon Les fig- 1 a 3, Installation pour La mise en 
oeuvre du proced£ de l 1 invention est implantee a La sortie d'une 
machine 1 destinee a La production d'un chapeLet 2 continu. De 
fagon connue, Le chapeLet 2 est segmente par des plages 3 isoLant 

15 des sachets eLementaires 4 chacun rempli, au moins partieLLement, 
d'une dose de produit conditionne. A titre d'exemple, L 1 invention 
trouve une application pref£ree dans Le domaine de la production 
de doses d' ingredients aliment aires, tels que des epices, des 
herbes, devant etre ulterieurement distribues, notamment dans des 

20 receptacles, boites ou boitiers de conditionnement- 

La machine 1 peut etre de tout type convenabLe et 
comporter une ou plusieurs pistes de fabrication en continu d'un 
— chapelet. Une_ telle machine peut_ etre cons ideree comme connue dans 
La technique et ne fait done pas I'objet d'une description 

25 specifique. L'homme de I'art sait qu'une telle machine comporte 
une tremie 5 de stockage en vrac du ou des produits devant etre 
conditionnes en sachets eLementaires- Une telle machine comporte, 
en-dessous de La tremie 5, une unite 6 de conditionnement a une ou 
plusieurs pistes et un tapis 7 d'evacuation possible des sachets 

30 decoupes a I'unite en cas de besoin. 

L 1 installation selon 1/ invention, designee par la 
reference 10, est disposee a la sortie de la machine 1, de maniere 
a permettre Le garnissage d'un conteneur 11 amovible, representant 
une unite de stockage temporaire de livraison, de transport, voire 

35 d'aLimentation ulteri.eure de La machine de distribution de tels 
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sachets ou doses elemental res. 

SeLon Les fig- 1 a 3, l' installation de garnissage 
comporte un bati 12 de toute forme convenabLe, plus 
parti culierement constitue par un fut s'4levant a partir d'une 

05 semelle 13 permettant une fixation in situ. Le bati 12 supporte une 
colonne 14 verticale, telescopique, dont la position par rapport au 
bati 12 peut §tre reglee par l' intermediai re d'un organe moteur 15 
de tout type approprie. A titre d'exemple, le moteur 15 comprend un 
pignon, un engrenage ou une roue dentee 16 destine a cooperer, k 

10 travers le bati 12, avec une cremaillere ou analogue presentee par 
la colonne 14. II doit etre considere que tout autre moyen connu 
de la technique peut etre mis en oeuvre pour permettre de 
commander un deplacement relatif dans l f un ou L' autre sens de la 
f leche f^ de la colonne 14 par rapport au bati 12. 

15 Bien que cela ne soit pas represents, la colonne 14 et le 

bati 12 peuvent presenter, en section droite transversale, toute 
forme geometrique appropriSe, de revolution ou non, et comporter, 
aux interfaces, des bagues ou analogues de guidage et de cent rage 
relatif- 

20 La colonne 14 supporte, par sa partie superieure, une 

potence 17 en porte-a-f aux, definissant une direction horizontale 
x-x*, de preference recti ligne, s'etendant parallelement a I'une 
" des dimensions horizontales da conteneur 11. _ La potence 17 assure 

la suspension d'un systeme mobile 18 qui est apte a etre anime 

25 d'un premier deplacement alternatif selon une direction 

horizontale f ? parallele h I'axe x-x' et d f un second deplacement, 
du type pas a pas alternatif pendulaire, selon Tune ou l 1 autre 
des directions de la f leche (fig- 2). 

Le systeme 18, pouvant etre qualifie du type a 

30 balancier, comprend un chassis 20 qui est suspendu a la potence 17 
par I'intermediaire d'un axe de pivotement y-y B parallele a I'axe 
x-x'. De preference, L'axe y-y 1 est materialise par 
L' intermediai re de deux touri Lions 21 interposes entre le chassis 
20 et, par exemple, deux chaises pendantes 22 solidaires de la 

35 potence 17. 
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Le chassis 20 est done immobilise axialement sur La 
potence 17 mais peut etre entraine en pivotement anguLaire selon 
L f un ou L'autre sens de La fleche fj, par L' intermediate d r un 
organe moteur 23 du type a fonctionnement pas a pas- L'organe 

05 moteur 23 peut, par exemple, etre constitu§ par un verin interpose 
entre le chassis 20 et La potence 17. 

Le chassis 20 est destine a delimiter une voie de 
support et de guidage d'un chariot 25 mobile parallelement a L'axe 
y-y". A cette fin, Le chassis 20 peut etre constitue par un 

10 profile ouvert ou ferme ou par une construction en caisson 

delimitant "un rail ou plusieurs gLissieres pour le chariot 25. 
Dans tous Les cas, Le chariot 25 est realise de fapon 
complement a ire, de maniere a pouvoir rouler dans I'un ou l" autre 
sens de La fleche f 2 en etant entraine en deplacement par 

15 l 1 intermediate d'un organe de commande 26 a double sens de 
rotation. 

Le chariot 25 assure La suspension rigide d f un bras 
penduLaire 27 qui est pourvu, a sa partie terminale basse, d'un 
moyen 28 d'entrainement en defilement et de pose du chapelet 2. Le 

20 moyeh 28 comprend, de preference, un duo de cylindres dont les axes 
paralleles sont orientes perpendiculairement a la direction de 
deplacement alternatif horizontal selon I'axe y-y B . Le duo de 
cylindres _comprend un premier cylindre 29, dit menant, entraine en 
rotation par une transmission 30 a partir d'un organe moteur 31 

25 porte par le bras pendulaire 29. Le duo de rouleaux comprend un 

second rouleau 32 qui est, de preference, presseur. Les rouleaux 29 
et 32 sont situes a la partie extreme basse du bras penduLaire 27 
dont La Longueur est, dans tous les cas, superieure a la profondeur 
d'un conteneur 11- 

30 L 1 installation comprend, par ailleurs, des moyens de 

guidage du cheminement du chapelet 2 le long de La colonne 14 de la 
potence 17 et du bras pendulaire 27. Ces moyens de guidage de 
cheminement comprennent un rouleau d 1 entree 35, du type fou, un 
rouleau d' inflexion 36 et un couloir de guidage 37 porte par le 

35 bras 27, entre Le rouleau 36 et le duo de rouLeaux 29 et 32. 
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De preference mais de fapon non obligatoire, Le rouleau 
d'entree 35 est associe a un rouleau de sortie 38 entre lesquels se 
trouve dispose un magasin 39 d'accumulation d'une reserve d'une 
longueur de chape let 2 super ieure au double de la longueur L du 

05 conteneur 11- Le magasin 30 est, de preference, constitue par les 
deux rouleaux 35 et 38 port§s par la colonne 14 et par un rouleau 
de renvoi 40 destine a etre deplace, a L'interieur d'une glissiere 
41, entre deux detecteurs de positions extremes haute et basse 42 
et 43, destines a asservir le fonctionnement sequentiel de 

10 l* installation. Dans tous les cas, le magasin 39 est, de 

preference, incorpore a la colonne 14, bien que des dispositions 
structurelles differentes puissent etre egalement envisagees. 

L" installation decrite ci-dessus est destinee a assurer 
le garni ssage d'un conteneur 11 dont la largeur _L (fig- 2) est 

15 superieure a la Largeur du chapelet 2. 

La mise en service de L' installation decrite ci-dessus 
fait intervenir les differentes etapes sequentieLles qui suivent. 

Le conteneur 11 est immobilise dans une position de 
butee, de telLe maniere que, par exemple, sa longueur soit disposee 

20 parallelement a L'axe x-x' et que le bras pendulaire 27 puisse 
etre engage a I'interieur de ce conteneur par deplacement 
telescopique de La colonne 14 commandee par le moteur 15- Le 
- chariot-25 est dispose dans une position dtattente dans laquelle 
le bras 27 est, par exemple, immobilise a I'interieur du conteneur 

25 11 et a proximite de la paroi 11a de ce dernier determinant Le 

point de depart du fonctionnement sequentiel du systeme mobile 18. 

Un premier mode de fonctionnement consiste a fournir Le 
chapelet 2 de fagon continue en prevoyant de former une boucle 
d'accumulation tampon 39 destinee a absorber les fluctuations des 

30 vitesses relatives entre la machine de fabrication du chapelet 2 et 
l 1 installation 10. Les moyens 28 sont, ensuite, commandes en 
rotation par I'intermediaire du moteur 31, de maniere a entrainer 
Le defilement dans Le sens de La fleche fg du chapelet qui suit Les 
moyens de cheminement 38, 36 et 37. 

35 Le moteur 26 est commande de maniere a entrainer Le 
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premier emplacement du systeme mobile 18 dans une course, dite 
aller, correspondent au deplacement du bras pendulaire 27 de la 
paroi 11a du conteneur en direction de la paroi opposee 11b. Au 
fur et a mesure de ce developpement, la partie terminale du bras 
pendulaire 27 depose, sur le fond 11c du conteneur 11, le chapelet 
2 qui est delivre par l' intermediate du duo de rouleaux 29, 32. 

Lorsque le bras 27 atteint la paroi opposee 11b, 
^alimentation de I'organe moteur 26 est inversee, de maniere a 
faire revenir le bras pendulaire 27 dans une course de ret our en 
direction de sa position d'origine. 

Simultanement, I'organe moteur 23 est commande pour 
entrainer en pivotement d'un pas dans un sens la rotation du 
chassis 20, de maniere a decaler la course de retour du bras 
pendulaire 27 qui depose, de fagon legerement decalee lateralement, 
en zig-zag, le chapelet 2 delivre par le duo de rouleaux 29 et 32. 

Comme cela apparait a la fig- 1, le fonctionnement 
sequentiel ci-dessus se reproduit apres chaque course aller et 
retour et permet de deposer, sur le fond 11c, un lit de chapelet 
en forme de bandes aller et retour en zig-zag. Lorsque toute la 
surface du fond 11 a ete recouverte, le bras pendulaire 27 est 
passe d'une position extreme, telle qu'illustree en trait mixte sur 
la partie gauche de la fig- 2, a une position extreme pendulaire 
opposee,^ telle^que, representee jm trait plein a^ la mime figure. 

A ce stade du fonctionnement sequentiel, l f organe moteur 
15 est commande pour Clever la colonne 14 d f une mesure 
correspondant a l^paisseur du lit de chapelet depose sur le 
fond 11c. 

Un fonctionnement sequentiel identique a celui decrit 
ci-dessus intervient alors avec, toutefois, inversion du 
deplacement pendulaire pas-a-pas du bras 27 pour le conduire de la 
position illustree en trait plein a La fig. 2 jusque vers La 
position representee en trait mixte. Cette course pendulaire permet 
de constituer un deuxieme lit superpose au premier a Tinterieur du 
conteneur 11 et de garnir ainsi correctement ce dernier en 
procedant simmplement par le deplacement en course alternative 
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recti Ligne du bras pendutaire 27 soumis, au terme de chaque course, 
a un deplacement d'un pas pendulaire- 

Le fonctionnement continu ci-dessus peut etre, 
avantageusement, remplace par un fonctionnement intermittent 

05 faisant intervenir, tout d'abord, La constitution de La boucLe 
d 1 accumulation 39 d§tectee, notamment, par Le capteur 
d" information basse 43 asservissant Le fonctionnement sequentieL 
du systfcme 18 soumis, a chaque fois, a une course aLLer et retour 
destinee a consommer La boucle d' accumulation precedemment formee. 

10 Dans un teL mode de fonctionnement prefere, La Longueur 

de La boucle 39 est au moins egale a La mesure Lineaire de depot du 
chapelet 2 sur une course aLler et retour du systeme 18 selon la 
direction de deplacement horizontal alternatif. 

La vitesse de defilement, imposee au chapelet 2 par Le 

15 duo de rouleaux 29, 32, est constante et permet, lors de la 

declaration preaLable h L'inversion du sens de deplacement, de 
disposer d'une surlongueur momentanee autorisant, Lors de 
L 1 inversion. La formation d'un pLi capable de recouvrir toute la 
Longueur utile du conteneur. 

20 La fig. 4 montre, en vue en plan, une variante de 

realisation dans laquelle une machine 1, du type a plusieurs 
pistes, fournit, par exemple, trois chapelets 2, 2<j, 2^ pris en 
- ^charge par trots installations 10, lO^JIOg. Dans un tel cas, 

chaque moyen de guidage du cheminement, constitue par Le rouleau 

25 35, fait a lors intervenir, selon la fig- 5, un rouleau 35£ monte 
sur une chape 50, a meme de tourner sur un pivot 51 permettant 
d'obtenir une compensation automat ique de l 1 angle de presentation 
du chapelet 2 par rapport a la direction x-x B ou y-y B - 

La fig- 6 montre une variante de realisation dans 

30 LaqueLle L' installation est prevue pour assurer, automat iquement ou 
non, la coupe du chapelet 2 en fin de garnissage d'un conteneur, 
tel que 11. Dans un tel cas, le bras 27 supporte le duo de rouleaux 
29, 32, respect ivement moteur et presseur. L'un des deux rouleaux, 
par exemple Le rouleau moteur, est evide dans sa partie centrale 

35 pour presenter une gorge 53 dans laquelle peut etre dispose l f arbre 
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54 tournant d'un organe moteur 55 porte par Le bras 27. L'extremite 
de L'arbre 54 supporte un couteau 56 a meme de passer d'une 
position extreme, illustree en trait plein, a une seconde position 
extreme, materialisee en trait mixte, et entre lesquelLes Le 

05 couteau 56 balaie La section de passage du chapelet 2 entre Les 
rouleaux 29 et 32. 

Le couteau 56 est dispose en aval immediatement a La 
sortie des rouleaux 29 et 32, de maniere qu'une coupe du chapelet, 
intervenant en fin de garnissage, maintienne ledit chapelet en 

10 prise entre Les rouleaux 29 et 32 qui sont ainsi a meme d'en 

assurer toujours le defilement des que L' alimentation de L' organe 
moteur 31 intervient. 

Les dispositions structurelles ci-dessus, ainsi que le 
procede de garnissage, permettent, notamment par la mise en oeuvre 

15 d'une phase de fonctionnement sequentiel intermittente, de disposer 
d'une information de course aller et retour parfaitement 
identifiable, d'une securite d'etablissement de course aller et 
retour du bras 27, en relation avec La longueur de la boucle ou de 
la reserve d'accumulation 39, d'une possibility de coupe a longueur 

20 a volonte pour un garnissage compLet ou partiel d'un conteneur 11 

et d'une possibility de proceder, aisement et facilement, a La mise 
en place ou au remplacement d'un conteneur 11, notamment entre deux 
phases de fonctionnement intermittent separees par la constitution 
de La boucle ou reserve d'accumulation. 

25 Les moyens de coupe permettent aussi, a partir d'un 

chapelet continu, de proceder au garnissage de conteneurs 
differents, soit amenes a poste successivement, soit prealablement 
disposes ensemble audit poste lorsque, par exemple, chacun d'eux 
possede une longueur multiple de la course maximale du chariot 25 

30 en aller et retour selon La fleche 

Le fonctionnement sequentiel, asservi des differents 
organes moteur, est place sous La dependance d'un pupitre 57 porte 
par Le bati ou Le fut 12 et permettant, d'une fagon classique, 
I'etablissement d'un fonctionnement manuel ou entierement 

35 automat i que. 
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REVENDICATIONS : 

1 - Procede de garnissage d'un conteneur avec un chapeLet 
souple de produits conditionnes en unites individuelles, 
caracterise en ce qu'il consiste k : 

- prendre en charge un chapeLet continu par un 
systeme mobile a balancier, a meme d'etre anime 
d'un premier deplacement alternatif selon une 
direction horizontals et d'un second deplacement 
du type pas a pas, alternatif, pendulaire, 

- disposer le systeme a L' aplomb d'un conteneur 
dont la largeur est superieure a celle du 
chapeLet et dont la Longueur est orientee 
paraLlelement a La direction de deplacement 
horizontale, 

- entrainer Le defilement, a vitesse constante, du 
chapeLet par une parti e de pose du systeme, 

- mouvoir Le systeme dans Le premier sens de 
deplacement alternatif horizontal selon une 
course aLLer sur toute la Longueur utile du 
conteneur, 

- detecter la fin de course aller pour commander Le 
deplacement pendulaire d'un pas dans un sens du 

— - . _ ... systeme, _ „ 

- mouvoir le systeme dans Le second sens de 
deplacement alternatif horizontal selon une 
course retour, 

- detecter la fin de course retour pour commander 
le deplacement pendulaire d'un pas tou jours dans 
le meme sens, 

- maintenir Les conditions precedentes de 
fonctionnement sequent iel jusqu'a couvrir toute 
la largeur du conteneur par deplacements 
pendulaires successifs d'un pas pour former, dans 
Le conteneur, un Lit de chapeLet, 

- renouveler les memes conditions de fonctionnement 
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sequentieL apres avoir inverse Le sens de 
depLacement pendulaire pour const ituer un second 
Lit de chapeLet, 

- et proceder ainsi de suite jusqu f a remplissage du 
conteneur. 

2 - Procede seLon La revendication 1, caracterise en ce 
que Le systeme est entraine de fagon continue en depLacement 
horizontaL aLLer et retour. 

3 - Procede seLon La revendication 1, caracterise en ce 
que Le systeme est entraine de fagon intermittente en depLacement 
horizontaL aLLer et retour. 

4 - Procede seLon La revendication 3, caracterise en ce 
que, Le systeme etant a L 1 arret, on accumuLe dans un magasin-tampon 
une Longueur de chapeLet au moins egaLe a La mesure Lineaire de 
course aLLer et retour du systeme seLon La direction de depLacement 
horizontaL, puis on commande Le depLacement intermittent du systeme 
sur La course aLLer et retour. 

5 - Procede seLon La revendication 3, caracterise en ce 
que, apres rempLissage du conteneur, on coupe Le chapeLet 
immediatement en avaL de La partie de pose du systeme Lors de 

L 1 arret du depLacement et en ce qu'on met a profit cet arret pour 
changer Le conteneur pLein par un conteneur vide. 
_ _ 6 --InstaLLation _de garnissage d'un conteneur_avec un 

chapeLet soupLe (2) de produit conditionne en unites 
individueLLes, 

caracterisee en ce qu'eLLe comprend : 

- un bati (12) portant une coLonne verticaLe (14), 
teLescopique, regLabLe en position, 

- une potence (17) adapt ee sur La coLonne et 
portant un systeme mobiLe a baLancier (18), a 
meme d f §tre anime d'un premier depLacement 
aLternatif seLon une direction horizontaLe 
(x-x 1 ) et d'un second depLacement du type pas a 
pas, aLternatif penduLaire, 

- des moyens (28) d'entrainement en defiLement du 
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chapelet porte par Le systeme, 

- et des moyens (35, 38, 37) de guidage du 
cheminement du chapelet Le Long de La colonne, 
de La potence et du systeme. 

7 - Installation selon La revendication 6, caracterisee 
en ce que Le systeme (18) comprend : 

- un chassis (20) suspendu sur un axe de rotation 
horizontal (y-y*), atteLe a un organe moteur 
(23) d*entrainement en rotation pas a pas et 
delimitant une voie (V) de support et de guidage 
parallele audit axe, 

- un chariot (25) monte sur La voie et port ant un 
organe moteur (26) a double sens de rotation, 

- et un bras pendulaire (27) suspendu au chassis 
et pourvu, a sa partie terminaLe basse, d'un 
moyen (28) d'entrainement en defilement et de 
pose du chapelet. 

8 - Installation selon la revendication 7, caracterisee 
en ce que le chassis (20) est constitue par un profile suspendu 
sous La potence (17) par deux touri Lions (21) coaxiaux selon un 
axe parallele a La direction de la potence. 

9 - Installation selon La revendication 6 ou 7, 
caracterisee en ce que Le moyen_(28) d'entjrainement en defilement 
du chapelet est constitue par un duo de rouleau* d'axes 
paraLLeles, perpendiculaires a la direction de deplacement 
horizontal du systeme, dont L'un au moins (29) est moteur et dont 
le second (32) est presseur. 

10 - Installation selon la revendication 6, 7 ou 9, 
caracterisee en ce que le moyen (28) d'entrainement est associe a 
un mecanisme de coupe dispose en aval du duo de rouleaux (29, 32). 

11 - Installation selon la revendication 10, caracterisee 
en ce que le mecanisme de coupe comprend un couteau (56) monte sur 
un arbre tournant (54) loge dans une gorge (53) de Tun des 
rouleaux (29, 32) du duo et accouple a un organe moteur porte par 
Le bras. 
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12 - Installation selon La revendication 6, caracterisee 
en ce que la colonne (14) est associee a un magasin-tampon (39) 
dans lequel est accumulee une reserve de chapelet (2) de longueur 
au moins egale a celle linSaire d*un deplacement alternatif du 
systeme (18) selon la direction horizontale (x-x')- 
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